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Sensor inteligente



Aplicaciones del Sensor de visión 
para la Industria Automotriz Parte 2

Detección de marcas 
Detección de la existencia de 
marcas

Se requería una difícil función OCR del 

SISTEMA de VISIÓN.

Si sólo se detectan presencia y patrones, la 

función de contorno puede detectarlos 

fácilmente. Además, la función HDR puede 

suprimir el exceso de brillo y lograr detecciones 

estables.

Se requería un sensor de color para detectar 

las marcas.

La función de corrección de posición permite 

detecciones estables, aun cuando la distancia a 

la posición de trabajo cambia. Se previenen la 

tolerancia a la suciedad y detecciones fallidas, 

en comparación con los sensores de color.

Aplicación

Problemas con las soluciones convencionales

Ventajas al utilizar la Serie IV

Aplicación

Problemas con las soluciones convencionales

Ventajas al utilizar la Serie IV
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Detección de la existencia de 
recubrimiento adhesivo

Detección del tipo por las 
diferencias de forma

La detección se realizaba colocando sensores 

fotoeléctricos, lado a lado.

Gracias a que el sensor de visión puede 

detectar en una superficie, la detección cercana 

en muchos puntos es posible. Además se 

puede lograr una detección estable, sin la 

influencia de la distancia a la posición.

La detección se realizaba colocando sensores 

láser, lado a lado.

Gracias a que el sensor de visión puede 

detectar por superficies, la detección se puede 

hacer fácilmente con una sola máquina, y sin la 

influencia de cambios de posición.
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Problemas con las soluciones convencionales

Ventajas al utilizar la Serie IV
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SENSOR DE CONTACTO

MICRÓMETRO LÁSER CCD

SENSOR LÁSER CMOS ANALÓGICO

Sensor de contacto 
digital de alta precisión

Sensor Láser CMOS 
Analógico Multi-función

Micrómetro láser CCD 
multipropósito

GT

IL

IG

Serie

Serie

Serie

 Resolución de pantalla  ····················· 1 μm

 Repetibilidad  ·········································· 2 μm

  Máxima  
distancia de medición  ·························  1 m

 Grado de protección  ··························· IP67

 Resolución de pantalla  ····················· 1 μm

 Repetibilidad  ·········································· 5 μm

  Máxima  
distancia de instalación  ···········  1500 mm

 Grado de protección  ··························· IP67

 Resolución de pantalla  ·················  0.1 μm

 Precisión  ··················································  1 μm

  Grado de  
protección  ·················· NEMA Type13/IP67G 
*GT2-P12K(F)/P12(F)

  Vida útil del sensor ···  100 millones de ciclos  
*GT2-P12K(F)/P12(F)

  Se puede conectar un total de 
5 cabezales a un solo amplificador

Medición de planicidad en el 
monoblock

Medición de la excentricidad de 
árboles de levas

Medición de la profundidad de las 
ranuras después del maquinado

TRANSPORTE:  
Control del revestido de juntas

Detección de costura

Detección de la altura de resortes

0.004 Mil

0.04 Mil

0.04 Mil

0.08 Mil

39.37"

0.04 Mil

0.20 Mil

59.06"


